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Technik mit
Anspruch

In einer Zeit, in der Lieferfahigkeit, Qualitat und
Entwicklungskomptenz immer entscheidender werden, braucht es
Partner, die nicht nur fiir Sie fertigen, sondern Ihnen mit Losungen
zur Seite stehen.

Unser Unternehmen begleitet Projekte von der Idee bis zur
Serienreife. Wir entwickeln, konstruieren und fertigen prazise
Bauteile, Werkzeuge und Funktionskomponenten mit technischem
Verstandnis, Erfahrung und einem klaren Blick fir das, was am
Ende funktionieren muss.

Ob Einzelteile, komplexe Baugruppen oder anspruchsvolle
Entwicklungsprojekte. Wir denken mit, greifen technische
Herausforderungen friihzeitig auf und liefern Ergebnisse, die
Uberzeugen.

Prazision bedeutet fiir uns nicht nur MaRhaltigkeit, sondern auch
Verbindlichkeit, Weitsicht und Verstandnis flir das Gesamte.

Die folgenden Seiten zeigen, woflir wir stehen und was wir leisten.

Jan Kramer Steffen Kramer
Geschaftsfihrung Geschaftsleitung
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Entwicklung und Konstruktion

In der Entwicklung und Konstruktion legen wir den
Grundstein fur eine erfolgreiche, wirtschaftliche und
technisch ausgereifte Umsetzung lhrer Produktidee.
Von den ersten Entwirfen Giber Konzeptstudien bis
hin zur finalen Artikel- oder Werkzeugkonstruktion
vereinen wir Kreativitat, Erfahrung und
technologisches Know-how zu einem durchdachten
Gesamtkonzept.

Unser Entwicklungsteam steht in engem Austausch
mit Fertigung und Qualitatssicherung, um von Anfang
an technisch und praktisch abgestimmte Losungen

zu erarbeiten. Gerade bei der Entwicklung neuer
Bauteile und Baugruppen ist dieser ganzheitliche
Ansatz entscheidend. Bereits in friihen Projektphasen
schaffen wir die Voraussetzungen fur eine
praxisgerechte Validierung der Konstruktion.

Durch den Einsatz moderner CAD-Systeme und
flexibler Entwicklungswerkzeuge lassen sich komplexe
Anforderungen fundiert bewerten und zielgerichtet
weiterentwickeln.

So entsteht eine ausgereifte Konstruktionslosung auf
Industriestandard, prazise vorbereitet fir die weitere
Umsetzung.




Artikelentwicklung

Wir entwickeln
funktionsgerechte Artikel mit
Fokus auf Material, Geometrie
und Herstellbarkeit. Ziel ist eine
durchdachte, fertigungsgerechte
Losung, abgestimmt auf
Anwendung und spatere
Produktionsprozesse.
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Baugruppenkonstruktion

Wir konstruieren komplexe
technische Baugruppen von
prazisen SpritzgieRwerkzeugen
bis zu funktionalen
Mechaniklésungen. Funktion,
Aufbau und Fertigbarkeit stehen
dabei im Mittelpunkt.
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Prototypenbau

Die Entwicklung neuer Produkte ist ein spannender
Prozess, der jedoch oft mit Herausforderungen
verbunden ist. Konstruktion, Fertigung und die
Beschaffung einzelner Komponenten diirfen dabei
den Fortschritt eines Projekts nicht ausbremsen.

Bereits in einer friihen Phase begleiten wir

Sie als zuverlassiger Entwicklungspartner. Mit
einem erfahrenen Team und umfangreichen
Fertigungsmoglichkeiten sind wir in der Lage,
innerhalb klrzester Zeit erste industrietaugliche
Prototypen bereitzustellen.




Reverse Engineering

Oft werden Bauteile Giber Jahre hinweg

zuverlassig produziert ohne dass vollstandige
Konstruktionsdaten vorliegen. Gerade bei
Anderungen, Anpassungen oder Beschidigungen an
Werkzeugen kann das schnell zum Problem werden.

Durch die nachtragliche Digitalisierung von Artikeln
oder Baugruppen schaffen wir eine verlassliche
Grundlage fir jede weitere Bearbeitung. So
kénnen bestehende Produkte effizient angepasst,
reproduziert oder optimiert werden. Auch im Fall
von Verschleils oder Ersatzteilbedarf ist die digitale
Rekonstruktion ein wichtiger Schritt zur Sicherung
der Produktion.




Simulation

Simulationen helfen uns dabei, technische
Zusammenhange sichtbar zu machen, Ursachen zu
erkennen und gezielt Verbesserungen abzuleiten.
Ob es um Bauteile, Werkzeuge oder ganze Ablaufe
geht, wir setzen digitale Analysen da ein, wo reale
Effekte noch nicht oder nicht mehr direkt greifbar
sind.

Durch unsere Erfahrung kdnnen wir Ergebnisse
nicht nur auswerten, sondern auch hinsichtlich ihrer
technischen Plausibilitat beurteilen. Wir verstehen
Simulation als Werkzeug zur Entscheidungsfindung,
das sowohl in frihen Entwicklungsphasen als auch
bei bestehenden Prozessen eingesetzt wird.

Dabei beschranken wir uns nicht auf

Standards, sondern denken von der konkreten
Aufgabenstellung ausgehend und mit Blick auf die
gesamte Anwendung.

FEM-Analysen

Mit Finite-Elemente-Analysen
untersuchen wir das mechanische
Verhalten von Bauteilen und
Baugruppen unter realistischen
Belastungen. So lassen sich
Schwachstellen friih erkennen,
Dimensionierungen absichern und
gezielt verbessern, bevor ein reales
Bauteil gefertigt wird.




Fiillanalysen

Fillsimulationen ermdéglichen

die virtuelle Bewertung

des FlieBverhaltens im

Werkzeug. Dadurch lassen sich
Anschnittpositionen, FlieBwege,
Lufteinschlisse und Bindendhte
erkennen und optimieren. Das
verbessert die Bauteilqualitat und
reduziert Iterationsschleifen bereits
in der Entwicklungsphase.

Thermische Simulation

Ein stabiler Prozess wird mal3geblich
von einer gleichmaRigen und
konturnahen Temperierung
beeinflusst. Bei der Auslegung
unserer Kiihlsysteme verbinden wir
langjahrige Erfahrung mit digitalen
Werkzeugen, um Strémung und
Temperaturverteilung gezielt zu
analysieren. So lassen sich neue
Systeme effizient entwickeln und
bestehende Werkzeuge gezielt
optimieren.
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Multikavitaten-Werkzeuge

11

Unsere
Multikavitatenwerkzeuge
zeichnen sich durch kurze
Zykluszeiten und eine
kompakte Bauweise aus.
Diese Effizienz erreichen
wir unter anderem durch
eine konturnahe Kuhlung
mit gleichzeitig geringem
Druckverlust. Entscheidend
ist dabei nicht nur die
Kihlleistung selbst, sondern
vor allem die gleichmaRige
Temperierung aller
Kavitaten.

Gerade bei dinnwandigen
Bauteilen ist ein minimaler
Kernversatz von groRRer
Bedeutung. Bereits geringe
Abweichungen in der
Wandstarke kénnen zu
Ausschussteilen fiihren und
die Prozessstabilitat deutlich
beeintrachtigen.



Minimale Undichtigkeiten sind
in diesem Zusammenhang
besonders kritisch. Kleine
Defekte bleiben in der
Qualitatskontrolle oft
unbemerkt und kénnen
spater zu erheblichen
Folgen fuhren. Durch die
gezielte Positionierung der
Anspritzpunkte und die
abgestimmte Abstltzung
der Kerne reduzieren wir
dieses Risiko bereits in der
Konstruktion.
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Die passende
Werkstoffauswahl in
Kombination mit optionalen
Beschichtungen sorgt

fr geringen Verschleil}

und verringert den
Wartungsaufwand. So bleiben
die Werkzeuge Uber viele
Jahre hinweg einsatzfahig und
leistungsstabil.

ot

/

)

s
N

7

/

7]
LIM4T LY 4

of.

NN

12



Ausdreh-Werkzeuge

Ausdrehwerkzeuge kommen Uberall
dort zum Einsatz, wo Gewindekonturen
nicht durch klassische Schieber
entformt werden kdénnen oder sollen.
Sie ermoglichen die Herstellung von
Innengewinden und bieten auch bei
AuRengewinden klare Vorteile. Da die
Trennung nicht entlang der Langsachse
des Gewindes liegt, lassen sich gratfreie
und durchgangige Gewindegange
realisieren.

Die drehbaren Konturkerne
werden exakt auf die jeweilige
Gewindegeometrie und das zu
erwartende Schwindverhalten des
Kunststoffs abgestimmt. So bleibt
die Malhaltigkeit erhalten und der
Entformungsprozess verlauft stabil
und materialschonend. Auch bei
diinnwandigen Bauteilen oder engen
Toleranzen kann diese Technik ihre
Starken ausspielen.

13



Flr den Antrieb der Ausdrehkerne
stehen verschiedene technische
Losungen zur Verfligung. Je nach
Anforderung setzen wir elektrische,
hydraulische oder pneumatische
Systeme ein. Die Auswahl erfolgt
konstruktiv abgestimmt auf Bauraum,
Zykluszeit, Energieversorgung und das
jeweilige Werkzeugkonzept.

Ausdrehmechanismen kdnnen je nach
Bauteilgeometrie und Anforderung in
verschiedenen Werkzeugbereichen
untergebracht werden. Sowohl auf
der Dusenseite als auch auf der
Auswerferseite oder direkt in der
Trennebene entwickeln wir passende
Losungen, die sich zuverlassig in

den gesamten Entformungsprozess
einfligen.

14




Mehrkomponenten-Werkzeuge

Mehrkomponenten-Werkzeuge ermoéglichen die
Herstellung von Formteilen mit unterschiedlichen
Materialien, Farben oder Hartegraden innerhalb eines
einzigen Prozesses. So entstehen funktionsintegrierte
Bauteile mit hoher MalRRgenauigkeit, reduzierten
Zykluszeiten und deutlich geringerem Montageaufwand.
Besonders vorteilhaft ist die gezielte Kombination
unterschiedlicher Materialeigenschaften, etwa fir
Dichtfunktionen, farbliche Kennzeichnungen oder
Hart-Weich-Verbindungen. Haufig kann dadurch

ein nachtraglicher Montageschritt entfallen, sodass
mehrere Prozessschritte auf einer einzigen Maschine
zusammengefihrt werden konnen.

Wir entwickeln Werkzeuge fiir verschiedenste
Anwendungen der Mehrkomponententechnik. Neben

der prazisen Auslegung der Kavitaten ist eine zuverlassige
Abstimmung aller Bewegungsablaufe entscheidend, damit
beide Komponenten exakt zueinander positioniert und
prozesssicher verarbeitet werden konnen.

Jedes Werkzeugkonzept wird individuell auf das Bauteil
und die vorgesehene Maschinenumgebung abgestimmt.
Dabei achten wir auf robuste und wartungsfreundliche
Konstruktionen mit klaren Schnittstellen. Bewegungs-
und Dichtungskonzepte sowie die Entformung beider
Komponenten werden gezielt aufeinander abgestimmt.

15



Index-Systeme

Ob mit integrierter Index-Drehung
oder Uber einen Drehteller,
unsere Index-Werkzeuge
ermoglichen ein gleichzeitiges
Mehrkomponentenspritzen und
bieten groRere Offnungswege im
Vergleich zu Wurfelwerkzeugen.
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Core-Back-Systeme

Core-Back-Systeme eignen sich
besonders bei einfacheren
Geometrien. Sie nutzen die
vorhandene Aufspannflache
optimal aus und ermaoglichen eine
hdhere Kavitatenanzahl bei gleicher
Werkzeuggrolie.



IML-Werkzeuge

IML-Werkzeuge ermdoglichen die direkte Integration von
Dekor- und Beschriftungselementen bereits wahrend des
SpritzgieBvorgangs. Das Etikett wird in die ge6ffnete Form
eingelegt und anschlieBend mit Kunststoff hinterspritzt.
Der grolRe Vorteil liegt in der dauerhaften Verbindung
beider Komponenten. Da sich das Label unter der
Kunststoffoberflache befindet, ist es zuverldssig gegen
Abrieb, Chemikalien und Umwelteinfliisse geschiitzt. Ein
nachtragliches Bedrucken entfallt, und es entsteht ein
widerstandsfahiges, dauerhaft lesbares Bauteil.

Damit das Verfahren prozesssicher funktioniert,

muss die Werkzeugtechnik exakt auf das

verwendete Handlingsystem abgestimmt sein. Die
Positioniergenauigkeit des Labels, eine prazise
Etikettenlibergabe und ein stabiler Gesamtprozess sind
dabei entscheidend. Nur wenn alle Bewegungs- und
Ubergabeschritte zuverlissig ineinandergreifen, kann ein
storungsfreier Betrieb gewahrleistet werden.

Wir entwickeln IML-Werkzeuge mit Fokus auf
wiederholgenaue Ablaufe, robuste Baugruppen
und eine zuverldssige Integration in automatisierte
Fertigungsumgebungen. Dabei achten wir auf eine
praxisgerechte Umsetzung, die sich dauerhaft im
Serienbetrieb bewahrt.

17
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ISO- und FDA-Konform

Durch das Hinterspritzen der eingelegten
Folie entsteht eine geschlossene
Oberflache ohne dulReren Kontakt. IML
ist daher die ideale Beschriftungslosung
fir Anwendungen in der Lebensmittel-,
Medizin- und Pharmaindustrie.
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Komplettsysteme

Unsere IML-L6sungen entstehen

in enger Zusammenarbeit mit
ausgewahlten Partnern. Gemeinsam
entwickeln wir durch das abgestimmte
Zusammenspiel von Werkzeugtechnik,
Handhabung und Peripherie ein
durchdachtes Gesamtsystem.



Sonder-Werkzeuge

Sonderlésungen kommen immer dann zum Einsatz,
wenn spezielle Geometrien, Bewegungsabldaufe oder
Entformungsanforderungen eine individuell abgestimmte
Werkzeugtechnik notwendig machen. Dabei geht es
nicht um bessere oder aufwendigere Systeme, sondern
um Konzepte, die gezielt fir eine konkrete technische
Aufgabenstellung entwickelt werden.

Solche Werkzeuge erfordern eine enge Abstimmung
zwischen Konstruktion, Funktion und Bauraum. Bewegliche
Elemente, Trennungen und Entformungsmechanismen
werden dabei exakt auf das Bauteil und den vorgesehenen
Fertigungsprozess angepasst. Haufig missen auch beengte
Einbausituationen oder komplexe Bewegungsfolgen
berlicksichtigt und konstruktiv sauber gelost werden.

Unsere Sonderldsungen entstehen auf Basis langjahriger
Erfahrung im Formenbau. Sie werden konstruiert mit
Blick auf Prozesssicherheit, Langlebigkeit und eine
praxisgerechte Handhabung. Ob als Einzelwerkzeug oder
Bestandteil eines umfangreicheren Gesamtkonzepts, jede
Loésung wird anforderungsgerecht und einsatzbezogen
entwickelt.

19



Zwangsentfromung

Einige Konturen mit komplexen
Hinterschnitten erfordern
spezielle Entformungslosungen.
In solchen Fallen entwickeln
wir eine passgenaue Variante,
die bauteilschonend und
prozesssicher funktioniert.
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Einfallkerne

- Ob Innengewinde oder
g \ komplexe innenliegende
i Konturen, geringe Hinterschnitte
lassen sich mit einem passend
ausgelegten Einfallkern
zuverlassig entformen.



Mikrospritzguss-Werkzeuge

Bei Mikrospritzguss-Werkzeugen kommt es auf absolute
Prazision und perfekt abgestimmte Bewegungsablaufe an.
Bereits kleinste Abweichungen in Trennung, Fliihrung oder
Entformung wirken sich unmittelbar auf die Bauteilqualitat
aus. Die Verarbeitung minimaler Schussgewichte erfordert
zudem eine exakte Temperaturfiihrung und ein stabiles
Flllverhalten.

Wir entwickeln Mikrowerkzeuge mit Fokus auf
Wiederholgenauigkeit, Prozesssicherheit und eine
kontrollierte Entformung auch bei filigranen Geometrien.
Dichtflachen, Anschnitte und Entliiftung werden gezielt
auf das Bauteil abgestimmt. Alle wesentlichen Parameter
werden auf gleichbleibende Prozessbedingungen im
Dauerbetrieb hin ausgelegt.

Unsere Losungen entstehen mit besonderem Augenmerk
auf Kompaktheit, Handhabung und bauteilspezifische
Entformungskonzepte. Gerade bei kleinsten
Schussgewichten und engen Toleranzvorgaben zahlt jede
Feinabstimmung, um reproduzierbare Ergebnisse und eine
stabile Serienfertigung sicherzustellen.

21



Mikrostrukturen

Feinste Strukturen wie Stege,
Pragungen oder Kanale fur
mikrofluidische Anwendungen
erfordern hochste Prazision.
Wir realisieren solche
Geometrien mit optimaler
Entformung und detailgenauer
Werkzeugauslegung.

Mikro-Stammformen

Far Kleinserien und
Versuchsreihen nutzen wir
bestehende Stammformen

als Basis. Durch gezielte
Anpassung lassen sich Mikroteile
wirtschaftlich integrieren,

ohne eine vollstandig neue
Werkzeuglosung umzusetzen.




Metallpulver-Werkzeuge (MIM)

Die Verarbeitung metallischer Pulver erfordert spezielle
Werkzeuge, die auf die besonderen Eigenschaften des
eingesetzten Formmassenmaterials abgestimmt sind.
Besonders in diesem Fall beginnt die einwandfreie
Prozessfiihrung bereits wahrend der Konstrukion.

Die Werkzeugauslegung muss sowohl den hohen
Anforderungen an MalShaltigkeit als auch der
Empfindlichkeit des Grinteils gerecht werden.

Wir konstruieren Metallpulver-Werkzeuge mit Fokus

auf Prozesssicherheit und Standzeit. Dazu gehdren
anwendungsoptimierte Entformungskonzepte und eine
angepasste Temperierung. Besonders bei filigranen
Konturen oder engen Toleranzen sind gleichmalige
Fillbedingungen und kontrollierte Entliftung entscheidend
fur die Bauteilqualitat.

Unsere Losungen entstehen in enger Abstimmung mit der
spateren Entbinderungs- und Sinterprozess. Bereits in der
Konstruktion legen wir Wert auf eine fertigungsgerechte
Gestaltung der Bauteilkontur, um nachgelagerte
Bearbeitungsschritte zu reduzieren und einen stabilen
Gesamtprozess zu ermoglichen.

23



Feinste Details

Auch im kleinsten Malsstab
entwickeln wir hochprazise
Werkzeugldsungen fir
metallische Mikroteile. Die
Konstruktion erfolgt mit Blick
auf gratfreie Formtrennung,
exakte Entformung und
maximale Bauteilqualitat bei
empfindlichen Geometrien.

Konturscharfe

Auch bei tiefen, filigranen
Kavitaten ermoglichen unsere
Metallpulver-Werkzeuge eine
prozesssichere Entformung
ohne Gratbildung. Gezielte
Trennung, prazise Dichtung
und verschleioptimierte
Formeinsatze sichern dauerhaft
reproduzierbare Ergebnisse.



Stanz- und Umformwerkzeuge

Fiir das prazise Trennen, Biegen und Umformen von
Blechen und anspruchsvollen Kompositmaterialien
entwickeln wir Werkzeuge, die auf hohe Standzeit,
prozesssichere Ablaufe und reproduzierbare Ergebnisse
ausgelegt sind. Je nach Bauteilanforderung und
Materialeigenschaften passen wir Schnittspalt, Fihrungen
und aktive Elemente gezielt an.

Dabei betrachten wir nicht nur die Endkontur, sondern

den gesamten Umformprozess. Ob Einzel-, Transfer- oder
Folgeverbundlosungen, alle Systeme werden so konstruiert,
dass sie eine gleichmaRige Kraftverteilung ermoglichen und
dauerhaft prozessstabil arbeiten. Erganzende Entgratungs-
und Materialentsorgungskonzepte sorgen fir saubere
Ablaufe und eine zuverlassige Serienfertigung.

Wir legen Wert auf wartungsfreundliche Bauweisen,
verschleiBoptimierte Komponenten und hohe
Wiederholgenauigkeit. So entstehen langlebige Werkzeuge,
die sich problemlos in bestehende Fertigungsumgebungen
integrieren lassen und auch bei hohen Stlickzahlen
konstant hohe Qualitat liefern.
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Stanzbearbeitung

Durch exakte Schnittfihrung
und optimierte
FUihrungskonzepte realisieren
wir prazise Stanzwerkzeuge flr
verschiedenste Materialien.
Hohe Standzeit und
Wiederholgenauigkeit sichern
einen stabilen Serienprozess.
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Umformtechnik

Unsere Umformwerkzeuge sind
auf gleichmalige Kraftverteilung,
materialgerechte Gestaltung und
prozesssichere Bauteilabformung
ausgelegt. Auch komplexe
Geometrien setzen wir zuverlassig
um.




Vorrichtungsbau

Vorrichtungen spielen eine zentrale Rolle bei der Optimierung
industrieller Ablaufe. Sie sorgen fir reproduzierbare Ergebnisse,
erhohen die Prozesssicherheit und tragen zur Effizienzsteigerung
in Produktion und Montage bei. Durch ihre gezielte Anwendung
lassen sich Ristzeiten verkiirzen und Fehlerquellen minimieren.

Wir konstruieren und fertigen maRgeschneiderte Losungen
fur unterschiedlichste Anforderungen. Ob Messvorrichtungen,
Spannvorrichtungen oder Montagevorrichtungen, jede
Ausfiihrung wird individuell an das jeweilige Bauteil und den
Einsatzzweck angepasst. Dabei legen wir besonderen Wert auf
eine robuste Ausfihrung, hohe Genauigkeit und eine einfache
Bedienbarkeit.

Durch die enge Zusammenarbeit mit Konstruktion und
Fertigung entstehen Losungen, die nicht nur technisch
uberzeugen, sondern sich auch im taglichen Einsatz bewahren.
So tragen unsere Vorrichtungen dazu bei, Prozesse nachhaltig
zu verbessern und stabile sowie verlassliche Ablaufe
sicherzustellen.

27



Schnittstelle zur Automatisierung

Wir entwickeln praxisorientierte Schnittstellenlosungen,
die eine zuverlassige Verbindung zwischen
Werkzeugtechnik und einfachen Handlingsystemen
ermoglichen. Dabei steht stets die reibungslose Ubergabe
der Bauteile im Vordergrund, angepasst an Produkt,
Taktzeit und die jeweiligen Fertigungsbedingungen.

Bereits bei der Konstruktion achten wir auf eine
funktionale Integration und einfache Umsetzbarkeit. So
entstehen Losungen, die sich gut in bestehende Ablaufe
einfligen, die Bedienung vereinfachen und einen stabilen
Fertigungsprozess unterstutzen.

Halbautomatiksysteme

In vielen Fallen ist der Einsatz

von vollautomatischen
Handlingsystemen nicht

rentabel. Um trotzdem effiziente

und gleichbleibende Qualitat zu |
gewdhrleisten, entwickeln wir »
durchdachte Losungen fir die X
Vor- und Kleinserienfertigung. }
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Bauteilfertigung

Die Herstellung praziser und leistungsfahiger
Bauteile ist ein wesentlicher Bestandteil unserer
taglichen Arbeit. In unserer Fertigung vereinen wir
technisches Know-how mit einem umfangreichen
Maschinenpark, um auch komplexe Anforderungen
zuverlassig umzusetzen.

Dabei legen wir besonderen Wert auf hochste
Prazision, Wiederholgenauigkeit und MaBhaltigkeit.
Jedes Bauteil wird mit Sorgfalt gefertigt, kontrolliert
und dokumentiert. Unsere Verfahren sind so
ausgerichtet, dass wir flexibel auf unterschiedliche
Geometrien, Materialien und Stlickzahlen reagieren
kdnnen.

Vom Einzelstlick bis zur Kleinserie bieten wir
maligeschneiderte Losungen, die sowohl funktional
als auch wirtschaftlich Giberzeugen. Die Kombination
aus erfahrenem Fachpersonal und moderner
Technik stellt sicher, dass jedes gefertigte Teil den
hohen Anspriichen unserer Kunden gerecht wird.
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HSC-Frasen

Durch unsere 3- und 5-Achs
Bearbeitungszentren sind wir in
o der Lage die unterschiedlichsten
~ Bauteile zu fertigen. Mit
Drehzahlen bis zu 42.000 U/min
* lassen sich selbst die kleinsten
Konturen realisieren.

CNC-Rundschleifen

Mit einer Spitzenweite von

bis zu 1.000 mm und der
zusatzlichen A-Achse, haben wir
die Moglichkeiten, nahezu jede
Werkstlickgeometrie in hochster
Prazision herzustellen.



Flachschleifen

Durch prazises Flachschleifen
erreichen wir hochste Ebenheit
und Maldgenauigkeit bei
FUhrungsflachen, Platten und
Formeinsatzen. Prazision und
Oberflachenglte stehen dabei
stets im Fokus.

Oberflachentechnik

Mit viel Erfahrung und einem
geschultem Auge fir jede
Flache erreichen wir exzellente
Oberflachenqualitaten, die das
Maximum aus jedem Bauteil
herrausholen.




Spritzguss

Angefangen von den

ersten fallenden Teilen aus

dem Werkzeug bis hin zur
fertigung von Kleinserien

haben wir die Moglickeit

die unterschiedlichsten
Kunststoffartikel zu produzieren.
Bei geringen Stlickzahlen bieten
wir gerne die Verwendung einer
unserer Stammformen an.
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Mikrospritzguss

Wir fertigen prazise
Mikrobauteile mit minimalen
Schussgewichten, engen
Toleranzen und filigransten
Geometrien. Stabile Prozesse
und saubere Entformung
sichern eine konstant hohe
Bauteilqualitat.
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Stereolithographie (SLA)

Mit einer grolsen Materialauswahl
eroffnet die additive Fertigung
von Kunststoffbauteilen nicht

nur flr das Prototyping sondern
auch fur anspruchsvolle
Funktionskomponenten neue Wege.



Reparatur und Wartung

Schnelle Hilfe im Ernstfall

Ein schwerwiegender Schaden am Werkzeug ist oft nicht vorhersehbar
und bringt die Produktion abrupt zum Stillstand. In solchen Situationen ist
schnelles Handeln entscheidend, um lange Ausfallzeiten zu vermeiden.

Gerade bei komplexen Konturteilen ist ein vollstadiger Austausch haufig sehr
zeitaufwendig. Durch unsere langjahrige Erfahrung im Werkzeugbau haben
wir eine Vielzahl an Schadensbildern kennengelernt. Deshalb sind wir in der
Lage, Ihnen fir jeden denkbaren Notfall mit einer schnellen Losung zur Seite
zu stehen.

Jederzeit einsatzbereit

Ungeplante Ausfalle lassen sich

nicht immer vermeiden. Um langere
Stillstande zu verhindern, bieten wir die
Moglichkeit, Ersatzteilpakete individuell

vorzuproduzieren.
— Gerade bei stark beanspruchten Bauteilen

oder schwer beschaffbaren Komponenten ist
_

es sinnvoll, friihzeitig gezielt vorzusorgen. Im
Bedarfsfall stehen die passenden Teile sofort
zur Verflgung. Das reduziert Reaktionszeiten
und sichert den Betrieb.
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Werkzeugwartung

Regelmallige Wartung ist entscheidend fir die
Langlebigkeit und Prozesssicherheit eines Werkzeugs.
Verschleils |asst sich so frihzeitig erkennen und
gezielt beheben.

Wir Gbernehmen die komplette Wartung, Reinigung
und Prifung. Alle Arbeiten erfolgen dokumentiert
und in abgestimmten Wartungsintervallen.

Auch Logistik und Organisation sind Teil unseres
Services. Auf Wunsch kiimmern wir uns um
Abholung, Transport und die reibungslose
Ricklieferung des Werkzeugs.




CAM-Programmierung

Die CAM-Programmierung bildet das Bindeglied
zwischen Konstruktion und Fertigung. Mit ihr
definieren wir friihzeitig, wie ein Bauteil effizient,
prazise und reproduzierbar gefertigt werden

kann. Grundlage ist ein tiefes Verstandnis der
Anforderungen an Bauteil, Werkzeug und Maschine.

Ein besonderer Fokus liegt auf der Auswahl
geeigneter Bearbeitungsstrategien. Dabei geht

es nicht nur um die Fraswege selbst, sondern

auch um Werkzeugeinsatz, Spannkonzepte und
Ubergabepunkte zwischen einzelnen Arbeitsfolgen.
Mit Hilfe leistungsfahiger CAM-Systeme und unserer
Erfahrung in der 3- und 5-Achs-Programmierung
erreichen wir hohe Prozesssicherheit und stabile
Fertigungsbedingungen.

Durch die enge Verzahnung mit Konstruktion,
Werkzeugbau und Qualitatssicherung schaffen wir
ideale Voraussetzungen fiir einen durchgangigen
Produktionsprozess. So entstehen Fertigungsdaten,
die genau auf unsere Ablaufe abgestimmt sind

und effizientes Arbeiten bis hin zur Serienfertigung
ermoglichen.
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3- und 5-Achs-Bearbeitung

Flr die prazise Fertigung komplexer Bauteile setzen wir auf leistungsstarke CAM-
Systeme. Durch die Programmierung in 3 und 5 Achsen kénnen wir anspruchsvolle
Konturen effizient und werkzeugschonend umsetzen. So sichern wir hochste
Oberflachenqualitat und Prozesssicherheit —auch bei komplizierten Geometrien und
Freiformflachen.
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Messtechnik

Die Messtechnik spielt fir uns eine zentrale Rolle

in der Qualitatssicherung. Bereits wahrend der
Entwicklung und Fertigung prifen wir kontinuierlich,
ob alle relevanten Merkmale eines Bauteils den
Anforderungen entsprechen. Dabei kommen sowohl
optische Verfahren als auch taktile Messsysteme
zum Einsatz. Die Auswahl des Verfahrens richtet sich
nach dem Bauteil, dem Prifziel und der zugrunde
liegenden Geometrie.

Unser Leistungsspektrum reicht von der
geometrischen Prifung einzelner Merkmale

bis hin zur vollstandigen Malkontrolle

komplexer Bauteile oder Baugruppen. Auch in
Validierungs- und Optimierungsphasen liefern

die Messergebnisse eine wertvolle Grundlage,

um Werkzeuge gezielt weiterzuentwickeln oder
Bauteile funktional abzusichern. Prifprotokolle und
Abweichungsanalysen erstellen wir auf Wunsch
individuell und nachvollziehbar.
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Funktionale Priifverfahren

Neben der MalSkontrolle prifen
wir Bauteile auch hinsichtlich
Dichtigkeit, Funktion und
thermischem Verhalten. So
sichern wir die Einsatzfahigkeit
unter realen Bedingungen.

Industrielle Messtechnik

Ob optisch oder taktil wir
prifen Bauteile prazise auf
MalShaltigkeit Form und
Oberflache. So stellen wir sicher
dass jedes Teil den geforderten
Spezifikationen entspricht.




lhre Ansprechpartner
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